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gegen Schwefelsiure, so mufl man befiirchten, daB eine solche auch
fiir diese besteht, wozu nicht nur die niedrige Siuerungsstufe, sondern
vor allem der hohe Gehalt an BaQ Veranlassung gibt. Die von mir
angestellte Nachprifung dieser Glasur bestiitigte diese Befiirchtung
vollauf. Selbst bei S. K. 6a wird nur eine vollkommen ungeschmol-
zene pordse Schicht erzielt. Die Scehwefelsiurebehandlung ergab die
Bildung von 129, K,Q und 33,99, BaO von insgesamt vorhandenen
34,59, als Sulfat. Auch dieses Resultat fiigt sich also ganz und gar
in den Rahmen der dargestellten Anschauungen.

t« Ich darf nun nieht unerwithnt lassen, daB in der neuesten Arbeit
von T os t mann?) diesem letzteren bereits Rechnung getragrn ist.
Derselbe verzichtet von vornhercin darauf, Glasuren mit niedrigem
Si0, -und Al,O4-Gehalt zu versuchen, weil basische Glasuren viel
empfindlicher gegen die Einwirkung der stets in den Ofengasen ent-
haltenen 80, seien, als saure. Und aus dieser vollkommen richtigen
Erkenntnis der Sachlage ist er zu einer Glasur von der Formel:

0,70 K,0 3,20 80,
0,30 Ca0 0,25 Al,0,

gelangt, die bei 8. K. 1a im Segerofen Dlank ausflieBt. Diese nidhert
sich stark meiner Glasur W,,, von der Formel:

0,70 K,0 2,70 Si0,
0,30 BaO 0,20 ALO,,

dic aus denselben Griinden wie Wy, (s. 0.) einen Riickschritt gegen
W,; darstelite. Und tatsiichlich ergab die Nachprifung der Tost -
i a n nschen Glasur im Rundofen cin dhnliches Resultat wie meine
Glasur Wy, einc ungeschmolzene Schicht selbst bei S. K. 6a.
Durch Schwefelsiurebehandlung gingen 189, K,0 als Sulfat in Losung.
Von diesen 189, wurden 79 als Al,0, nachgewiesen als interessanter
Beweis dafiir, daB tatsiichlich nicht nur die Basen aus dem Glasur-
verband herausgeholt, sondern ganze Glasurteile zersetzt werden.
Meine Glasur W,,, ergab nur 12°, K,0 und 5,39, BaO und wurde
dementsprechend auch etwas frither blank als die T o s t m a n n sche
Glasur. Tostmann hat selbst ausdrucklich die Notwendigkeit
einer solchen Nachpriiffung des Verhaltens im technischen Brand
hervorgechoben, und die Bercchtigung dieses Vorbehaltens zeigt sich
in diesen immer wieder erstaunlichen Verschiedenheiten der Krgeb-
nisse. Ich glaube aber hoffen zu dirfen, diesem Erstaunlichen den
Charakter des Ritselhaften genommen und die fir den weiteren
Fortschritt auf diescm Gebiete so notwendige Erkenntnis angebahnt
zu haben.

Zwei mit Steingutspat ausgefithrte Versitze lieferten dasselbe
negative Ergebnis wie vorher. Es sei noch cerwihnt, dafl die samt-
lichen eigenen und fremden Proben bor- und bleifreier Glasuren in
einem Brand und fiir jede Temperatur in einer IKapsel gebrannt
wurden, und dal3 dic Temperaturangaben sich auf diejenigen Seger-
kegel, die mit in die Kapselu eingesetzt waren, bezichen, und nicht
etwa auf diejenigen, mit denen der Ofen abgebrannt war, wic das
in den meisten technischen Angaben der Fall ist. Anspruch auf
irgendwelche Genauigkeit kann nur meine Art der Temperatur-
kontrolle haben.

Gerade das Vorstehende zeigt aber, daB es nétig war, diese tech-
nischen Anforderungen bekannt zu geben, um weiterc nutzlose
Arbeiten auf diesem Gebiet zu verhindern, auch wenn das positive
Ergebnis zundchst noch kein befriedigendes ist. Die Losung des
Problems ist nicht leichter geworden durch dic Forderung der
Widerstandsfihigkeit der Glasuren gegen Schwefelsiure, denn
leider fithren die MabBregeln, die zur Erzielung dieser Widerstands-
fihigkeit beitragen konnten, ein niedriger Alkaligehalt und ein
hoher SiO,- und Al,0,-Gehalt, zur Verminderung der so hitter
notwendigen Schimelzbarkeit. Aber man kann hoffen, daB, wie es so
oft bei wissenschaftlichen oder technischen Problemen der Fall ist,
dic genaue Umschreibung und Prizisierung den Keim zur Losung
in sich trigt. So ist viellcicht die Aufgabe gar nicht von der bisher
versuchten Seitc zu fassen. Bei der verderblichen Rolle, die die
Schwefelsiure spielt, liegt es eigentlich am ridchsten, von vornherein
ihre Bildung oder ihren Hinzutritt zur Glasur zu verhindern, auf
welche Moglichkeit ich hier nur hinweisen mochte.

%) Keram. Rundschau 25, 114a [1917].

Zusammenfassung.

Im technischen Steingutglattbrand ist mit der Einwirkung von
konzentrierter Schwefelsiiure auf die Glasur zu rechnen. Es wird ein
Verf. angegeben, um den Grad der Zersetzung der Glasuren durch
Schwefelsiure im Laboratorium quantitativ zu verfolgen. Die so
gewonrnenen Resultate ergeben eine vollkommene Ubereinstimmung
mit den im Glattofenbrand auftretenden Glasurfehlern, die auf eine
mehr oder minder weitgehende Zersetzung der Glasur zuriickzu-
fithren .sind.

Es kommt nicht nur darauf an, dic gebildeten Sufate zu zer-
storen, sondern auch die aus der Silicatbildung isolicrten Oxyde
wieder zur Glasurbildung heranzoziehen, was um so schwieriger ist,
je hoher die Zersetzungstemperatur der Sulfate, je groBer der Um-
fang der Zersetzung ist, und je weniger der Glasurrest zur Wieder-
aufnahme der Oxyde fihig ist, oder je weniger diesec zur Glasur-
bildung unter sich geneigt sind.

1. In blei- und borhaltigen Glasuren werden dic Borate und Boro-
silicate um so mehr zersetzt, je geringer die Siurestufe und der Al,0,-
Gehalt; Borsidure verdampft, und es entstehcn Mattschichten.

2. In bleifreien, borhaltigen Glasuren verdampft ebenfalls die
Borsdure, was um so schwerwiegender ist, als damit das einzig fluf}-
bildende Oxyd verschwindet, auf dessen Verwendbarkeit gerade
diese (ilasuren basieren.

3. Borfreie, bleihaltige (Glasuren sind ebenfalls nur durch Wider-
standsfihigkeit gegen Schwefelsiure betriebssicher zu gestalten,
wofiir ein praktisches bewihrtes Ergebnis den Beweis erbringt.

4. Blei- und borfreie Steingutglasuren werden bei niederer
Siurestufe in einem solchen Grad zersetzt, daB sie bei normaler
Brandhéhe, etwa 8. K. 1a, vollkommen porés und ungeschmolzen er-
scheinen. Mit Vermindcrung der Angreifbarkeit durch Erhohung
der Siurestufe wiehst die Schwierigkeit, die Zersetzungsprodukte
wicder zur Glasurbildung heranzuziehen, so dal} bisher mit Glasuren
von mittleren Siurestufen mit etwa 2,2 Aqu. Si0, dic besten Resul-
tate erzielt wurden, die aber noch nicht die Lésung des Problems
darstellen.

Diese Feststellungen geben eine befriedigende Erklirung fiir die
Differenzen in den Ergebnissen verschiedener Forscher untereinander
und fiir das MiBlingen der Verwertung ihrer Angaben durch die
Technik. Die kiirzlich von wissenschaftlicher Seite gemachten Vor-
schlige zur Herstellung blei- und borsidurefreier Glasuren wurden
technisch nachgepriift und ihr negatives Ergebnis mit ihrer Angreif-
barkeit durch Schwefclsdure in Ubereinstimmung gefunden. [A. 64.]

Der Liebig- Stipendien-Verein?)

macht erneut darauf aufmerksam, dafl er den Zweck verfolgt, junge
Chemiker, welche ihr Studium durch die Promotion abgeschlossen
haben, durch Gewihrung eines Stipendiums zur Ubernahme einer
Assistententiitigkeit und dadurch zur Vervollstindigung ihrer Fach-
bildung anzuregen. Das Stipendium kann nur. erteilt werden an
Angehorige des Deutschen Reiches, die als Assistenten an einer
deutschen Hochschule angestellt werden sollen oder, falls sie be-
reits angestellt sind, diese Titigkeit in der Regel nicht schon
linger als 1 Jahr nach der Promotion ausgeiibt haben. Es wird
im allgemeinen nur auf 1 Jahr gewihrt. — Bewerber werden ge-
beten, die Stipendiengesuche unter Beifiigung eines vom Unter-
zeichneten erhiiltlichen Fragebogens bis spitestens 1./9. 1917 ein-
zureichen an den Vorsitzenden des Liebig - Stipendien - Vereins,
Prof. Dr. Dr.-Ing. (. Duisberg, Geh. Regierungsrat, Ieverkusen
bei C6ln am Rhein.

1) In der auf S. 162 des Wirtschaftlichen Teils verffentlichten
Zeichnungsliste ist irrtiimlich die Firma Fried. Krupp A.-G., Essen,
mit 30 000 M als Zeichner aufgefiihrt worden. Diese Angabe ist da-
hin zu berichtigen, daB der genannte Betrag von Herrn Dr. Krupp
von Bohlen und Halbach, Essen, gezeichnet worden ist.
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